WYMAGANE WLASCIOWSCI

Wytrzymatos¢ na rozne plastyfikatory

Odpornos¢ na temperature

Wiasciwy ksztatt powtoki

Dtuga zywotnos¢ przy czestych zmianach formatu

Odpornosc¢ na scieranie
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Odpornos¢ na plastyfikatory wysokotemperaturowe
Precyzyjne wykonczenia

Walce o bombiastosci parabolicznej i hiperbolicznej
(wklestej)

Doskonate wtasciwosci antyadhezyjne

Rozwigzania taczace sprezystos¢ elastomerow z
chemiczna odpornoscia powtoki Teflon®
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Schemat procesu impregnaciji

Schemat procesu wyttaczania na zimno
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OBROBKA PCW I INNYCH
TWORZYW MIEKKICH

Produkcja elementow przemystowych oraz dekoracyjnych
(wyktadziny podtogowe, deski rozdzielcze, oktadziny
basenowe itp.) z tworzyw sztucznych takich jak PCW,
PVA i PE, opiera sie na bardzo precyzyjnych procesach
technologicznych, ktére nieustannie ewoluuja.

Jakosc¢ produktow gotowych w duzej mierze zalezy od wydajnosci cylindréw stosowanych w
produkgciji.

W naszych centrach badan i rozwoju przygotowali$my dla Panstwa oferte powtok na walce o
wysokiej wydajnosci, przeznaczonych do produkgiji folii, nadruku, wyttaczania oraz
lakierowania. Gama naszych rozwigzan jest nieustannie udoskonalana i dostosowywana do
zmian technologicznych zachodzgcych w procesie.

IMPREGNACJA

Impregnacja polega na powlekaniu materiatu, najczesciej membrany z wtdkna szklanego,
masa stanowigcg baze do produkcji wyktadzin podtogowych.

Wazna role w tym procesie odgrywaja walce dociskowe, a w szczegdlnosci rodzaj powtoki i jej
wykonczenie. Dla tej aplikacji mamy w ofercie nastepujace rozwigzania:

Rozwigzanie Wiasciwosci
GelForm-S
« Wysoka odpornosc na plastyfikatory
Czarna « Odpornosc¢ na temperature do 120 °C
50-80 shore A
Standardowe
GelForm-XP « Wysoka odpornosé na plastyfikatory
Szara + Odpornosc¢ na temperature do 180 °C
40-80 shore A - Wriasciwosci antyadhezyjne
Lotus-FEP - Pokrycie dwuwarstwowe
Zaawansowane Lotus-PEA . Ulgpszone wias’ci\’N’os’ci ’ar?tyad_hezyjne
«  Wieksza odpornosc na scieranie
Czarna (Wiecej informacji w karcie produktu ‘Lotus’)
Meteor-CH « Powtoka odporna na plastyfikatory naftowe
Specific Solution Czarna + Wysoka odpornos¢ na scieranie
60-80 shore A Odpornos¢ na temperature do 200 °C

WYTLACZANIE NA ZIMNO

Proces wyttaczania dotyczy gotowych produktéw, zwykle pokrytych wczesniej lakierem.
Jako, ze nie ma tu wysokich temperatur, na jako$¢ wykonczenia majg wptyw przede
wszystkim wtasciwosci mechaniczne walca. Dla tego zastosowania posiadamy w ofercie
nastepujgce rozwigzanie:

Powtoka Wiasciwosci

Rozwigzanie

«  Wysoka odpornos¢ na plastyfikatory (do 60 °C)

GelPress « Odporno$¢ na temperature do 100 °C
Zalecane ) L
. . Czarna « Wytrzymato$¢ na naciski do 80 daN/cm, w
rozwigzanie ST o .
zaleznosci od twardosci | $rednicy walca

65-80 shore A PEHOSY i h .
« Mozliwos¢ bardzo gtadkiego wykonczenia
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Schemat procesu laminaciji

Schemat procesu kalandrowania

Schemat procesu powlekania

DODATKOWE INFORMACIJE?

Doktadniejsze informacje sg dostepne

u miejscowego przedstawiciela Hannecard i
na stronie internetowej:
www.hannecard.com
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KALANDROWANIE, LAMINOWNIE & WYTEACZANIE
NA GORACO

W zaleznosci od specyfiki produktu oraz rodzaju maszyny proponujemy Panstwu zastosowa-
nie nastepujacych rozwigzan :

Rozwiagzanie Powloka Wiasciwosci
GelForm-S « Doskonata odporno$é na plastyfikatory
Standardowe Czarna + Odpornosé na temperature do 120 °C
50-80 shore A « Odporno$é¢ na naciski do 50 daN/cm’
GelForm-XP - Doskonata odpornosc na plastyfikatory
Zaawansowane « Odporno$é na temperature do 180 °C
Szara «  Odpornos¢ na naciski do 30 daN/cm®

40-80 shore A

- Antyadhezyjne

Specjalistyczne

- Powtfoka dwuwarstwowa

Lotus-FEP « Ulepszone wtasciwosci antyadhezyjne
Lotus-PFA «  Odpornosé na naciski do 50 daN/cm’
Czarna + Podwyzszona odporno$¢ na $cieranie
(Wiecej informacji w karcie produktu ‘Lotus’)
« Powtoka dwuwarstwowa
Edelweiss «  Wysokie wtasciwosci antyadhezyjne
) « Twardos¢ zewnetrznej warstwy 55 shore A
Biata « Odpornos¢ na naciski do 15 daN/cm’
(Wiecej informaciji w karcie produktu ‘Edelweiss’)
Meteor-CH « Pokrycie odporne na plastyfikatory naftowe
- Wysoka odpornosc na scieranie
Czarna

60-90 shore A

« Odpornos$¢ na naciski do 50 daN/cm”
« Odporno$é na temperature do 200 °C

W zalezno$ci od srednicy walca

NADRUK

Najdoskonalsza technika nadruku na wyktadzinach podtogowych jest wklestodruk
(rotograwiura). Do tego zastosowania posiadamy w ofercie powtoki na walce o roznorodnej
twardosci oraz rekawy stosowane w technologii NIPCO.

Rozwigzanie Powtoka Wiasciwosci

GelPrint-S

- Wysoka odpornosc na rozpuszczalniki

Standardowe Czarna/Szara + Dobra réwnomiernos¢ docisku

50-80 shore A

Lotus-FEP « Pokrycie dwuwarstwowe
Zaawansowane Lotus-PFA « Nie wchfania farby, tatwo sie czysci

Czarna (Wiecej informacji w karcie produktu ‘Lotus’)

POWLEKANIE - LAKIEROWANIE

Dla sekcji powlekania koncowego oferujemy rézne rozwigzania w zaleznosci od technologii
naktadania PCW, poliuretanu i innych warstw wierzchnich.

W przypadku lakierowania podtoza strukturyzowanego, zalecamy uzywanie powtok o niskiej

twardosci lub powtok ggbczastych.

Rozwigzanie

Powloka

Wiasciwosci

Gumowe

MultiCoat-SB

Czarna
35-65 shore A

- Wysoka odpornosc na rozpuszczalniki
« Dobra rownomiernos$¢ docisku

Poliuretanowe

Monkal-4

Bezowy
40-65 shore A

«  Powloka przeznaczona do lakieréw wodnorozcienczalnych
- Wysoka odpornosc na scieranie
- Doskonate krycie oraz zwilzalnos¢




