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SPECYFIKACJE TWARDOSCIDLA
POWLOK WALKOW

Wszystkie dane przywotane w niniejszej dokumentacji odnoszg sie do normy miedzynarodowej
ISO 6123/1-1982, w ktorej okreslono wymagania dotyczgce twardosci powlekanych walcow.
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Dopuszczalne odchylenie standardowe

(1ISO 6123/1) w odniesieniu do nominalnej
twardosci Pusey & Jones (P&J)

Twardos$é P&J Tolerancja
3-15 +/-3
16-49 +/-4
50-60 +/-5
61-70 +/-6
71-80 +/7
81-90 +/-8
91-100 +/-9
101150 +/-10
151-200 +/-25
DOKUMENTY ZWIAZANE

Informacje techniczne ‘Tolerancje geometryczne
i wymiarowe’

Informacje techniczne ‘Ustugi mechaniczne’
Informacje techniczne ‘Proces powlekania watka’
Informacje techniczne ‘Wykoriczenie watka’
Informacje techniczne ‘Wytyczne dotyczace
doboru powtoki’

Informacje techniczne ‘Wtasciwosci powierzchni’
Informacje techniczne ‘Transport i pakowanie’

WIECEJ INFORMACIJI?

HANNECARD

WARUNKI POMIARU

Grubos¢ powtoki

Twardos¢ elastomerow jest mierzona za

pomoca specjalnie zaprojektowanego

przyrzadu, “durometeru”. Grubos$¢ powtoki

moze jednak wptywac na uzyskane wartosci.

W zwigzku z tym, reguta przewiduje

nastepujgce grubosci:

« Do 50 Shore A lub miedzy 40 a 100 P&J:
nie mniej niz 9 mm

«  Powyzej 50 Shore A lub do 40 P&J: nie
mniej niz 6 mm

Liczba pomiarow

Twardos¢ watkéw o dtugosci powtoki do
2500 mm jest mierzona w 5 punktach:

« 3 punkty, kazdorazowo w odlegtosci 120°
wokot obwodu na $rodku watka;

« 1 punkt na kazdym koncu i w odlegtosci
rownej 10% pokrytej dtugosci, liczac od
konca.

W przypadku watkéw o dtugosci powierzchni
roboczej wiekszej niz 2500 mm, twardosc¢
mierzy sie w 9 punktach:

. 3 punkty, kazdorazowo w odlegtosci
120° wokot obwodu na srodku watka;

. na koncu w 3 punktach, kazdy w
odlegtosci 120° wokodt obwodu watka;

Temperatura

Podczas badania, temperatura powinna
by¢ najlepiej taka sama, jak w laboratorium
przy normalnej temperaturze otoczenia, a
mianowicie, 23 + 2 °C. Walec musi by¢ naj-
pierw doprowadzony do temperatury bada-
nia, aby zapewni¢ optymalng réwnowage
temperaturowa.

Poniewaz na twardo$¢ moze mieé¢ wptyw
temperatura, konieczne jest okreslenie jej
wartosci przed pomiarem - aby mozna byto
poréwnac wyniki.
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Tolerancja dla twardosci
nominalnej

Wartosci twardosci muszg by¢ wyrazone w
nastepujacy sposob:

+  Shore A:

- ponizej 90 Shore A: w wielokrotnosci 5

- powyzej 90 Shore A: w liczbach
catkowitych

. P&IJ:

- w wielokrotnosci 3 dla wartosci pomiedzy
0al15P&J

- w wielokrotnosci 5 dla wartosci pomiedzy
15 a 100 P&J

- w wielokrotnosci 10 dla wartosci
pomiedzy 100 a 200 P&J

- w wielokrotnosci 25 dla wartosci ponad
200 P&J

Dla twardosci wyrazonych w Shore A lub
Shore D norma ISO 6123/1 przewiduje od-
chylenie + 5 stopni twardosci w stosunku do
wartosci nominalnej.

Aby uzyskac wiecej informacji skontaktuj sie
z Doradca Technicznym firmy Hannecard
lub odwiedz naszg strone internetowg pod
adresem: www.hannecard.pl


http://www.hannecard.pl

