HANNECARD

YOUR ROLLER EXPERT

MONKAL® SKROCONA INSTRUKCJA OBSLUGIH
DLA WALKOW FARBOWYCH | ROLEK

‘ Monkal® jest unikalng i opatentowang technologia
poliuretanowg, opracowang przez Hannecard w
celu optymalizaciji jakosci i wydajnosci w procesach
powlekania watkami, w szczegolnosci powlekania i
lakierowania wsteg, blach i puszek metalowych.

Niniejsza skrocona instrukcja pozwoli Ci na uzyskanie
maksymalnych rezultatéw przy uzyciu watkow i tulei

pokrytych powtokg Monkal®.

Magazynowanie i przechowywanie

- Firma Hannecard dostarcza powlekane wafki i rolki w opakowaniu ochronnym (chronigcym przed
Swiattem stonecznym, wilgocia i uderzeniami).

* Nigdy nie nalezy odktadaé¢ watkéw powleczong powierzchnia do dotu. Watki musza by¢ przez caty czas
magazynowania podparte na czopach.
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«  Watki moga by¢ przechowywane w (drewnianej) skrzyni lub na stojaki, lecz zawsze podparte na czopach,
Z papierem ochronnym i folia.

«  Powleczone sleevy nalezy ktas¢ pionowo lub utrzymywac poziomo na “patgku”’

+  Miejsce przechowywania powinno by¢ suche; temperaturaod 5 do 30 °C
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+ W przypadku magazynowania przez okres powyzej 6 miesiecy, zaleca sie przeszlifowanie watkow w celu
odtworzenia geometrii ich powierzchni.
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«  Powtoka Monkal® moze by¢ stosowana do aplikacji na bazie wody lub na bazie wiekszosci
rozpuszczalnikow.

- W przypadku stosowania powtoki Monkal® do aplikacji na bazie wody, bedzie ona pochtania¢ niektére
rozpuszczalniki (“pecznienie”).

« W celu zachowania funkcjonalnosci powtoki, watki muszg ,,odpoczaé” przed ponownym szlifowaniem:

o) 48 godzin w przypadku cyklu produkcyjnego < 2 dni 48-72h
o 72 godziny w przypadku cyklu produkcyjnego > 2 dni

szlif

+ Przed szlifowaniem nalezy sprawdzi¢, czy zapach rozpuszczalnikéw zniknat. in 075 mm |

+ W celu przywrécenia odpowiednich wtasciwosci, zaleca sie zeszlifowanie n .
minimum 1,5 mm na érednicy watka (0,75 mm na promieniu).

- Tolerancje i precyzja szlifowania:
o) Chropowatos$¢ powierzchni:
W zaleznosci od potrzeb danej aplikaciji.
Jesli chropowatos¢ powierzchni nie jest wymagana, Hannecard zaleca Ra=1+ 0,2 .
o] Tolerancje wymiarowe:

Jezeli nie okreslono innych wymagan, zaleca sie stosowanie klasy tolerancji XP zgodnie z

norma 1SO 6123/3 (cylindrycznosc¢ i bicie).

Dla najlepszych rezultatow, watki muszg znajdowac sie w dobrym stanie mechanicznym:
 Dynamicznie wywazone (zalecana klasa ISO G 6,3 przy maksymalnej predkosci obrotowej).

- Czopy, gniazda tozyskowe i napedowe w granicach tolerancji (jak wskazano na rysunku pogladowym).
« Kotnierze watkdw musza byc gtadkie (brak rowkow, wcie¢ czy otworow).

W celu uzyskania pomocy w przywréceniu odpowiedniego stanu technicznego watkow i rolek zachecamy do
kontaktu z lokalnym partnerem firmy Hannecard.

Aby uzyskac wiecej informacji skontaktuj sie z Doradcag
Technicznym firmy Hannecard lub odwiedz naszg strone
internetowg pod adresem:



