HANNECARD

YOUR ROLLER EXPERT

CHARAKTERYSTYKI POWIERZCHNI WALKOW

POWLEKANYCH

Wszystkie elementy, o ktérych mowa w tym dokumencie, odnosza sie do miedzynarodowej normy ISO 6123/2-1982, w ktorej
okreslono wymagania dotyczace chropowatosci powierzchni watkow powlekanych.

POMIAR CHROPOWATOSCI POWIERZCHNI

Wykonczenie watkéw pokrytych guma jest iloSciowo

wyrazone w jednej z nastepujacych jednostek:

Ra: Srednie arytmetyczne odchylenie od profilu, w
mikrometrach (um)

mikrometrach (um)

Rz: Srednia wysoko$¢ chropowatosci w 5 punktach, w
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MOZLIWE WYKONCZENIA

1 « Polerowanie

W przypadku sprezystych elastomeréw
powierzchnia jest bardziej aksamitna, w
przypadku twardszych elastomerow bardziej
gtadka. Slady szlifowania i piaskowania nie s3
widoczne gotym okiem. Dopuszczalne sa
miejscowe odchytki jakosci szlifowania. Uwaga:
nie wszystkie elastomery moga by¢ polerowane.

2. Przeszlifowanie

Gotym okiem widac¢ nieznaczne $lady
szlifowania; sg one jednak niewyczuwalne
przy dotknieciu powierzchni.

3. Standardowe
szlifowanie

Widoczne sg bardzo nieznaczne slady
szlifowania, lecz prawie niewyczuwalne przy
dotknieciu powierzchni.

4. Toczenie

Powierzchnia jest catkowicie przetaczana z
minimalnym posuwem na obroét. Toczone rowki
sg widoczne i zauwazalne przy dotknieciu
powierzchni.

Dtugosc

5. Nieobrobiona

Struktura powierzchni powtoki nie jest
poddawana zadnej obrébce i zachowuje
charakterystyke uzyskang po wulkanizacji lub
po utwardzeniu. Moze pozostawac¢ widoczna
faktura nanoszonych paskéw (guma) lub pory
odlewnicze (poliuretan).

6. Specjalne wykonczenie

Ten rodzaj wykonczenia dotyczy wszelkich
form obrobki powierzchni, ktére roznig sie od
opisanych powyzej typow i/lub standardéw
wymienionych ponizej.

ZWIAZEK POMIEDZY TWARDOSCIA A CHROPOWATOSCIA

Nalezy zauwazy¢, ze taka sama obrobka moze
dawa¢ rozne wartosci dla chropowatosci
powierzchni.

Dotyczy pokryé, ktore nie tylko majg rozna
twardos$¢, ale dodatkowo sktadajg sie z roznych
mieszanin.

WIECEJ INFORMACIJI?

Aby uzyskac wiecej informacji
skontaktuj sie z Doradcg Technicznym
firmy Hannecard lub odwiedz

nasza strone internetowa

pod adresem: www.hannecard.pl

Shore A <50 50 to 70 71do 99 = 100
Pusey & Jones (P&J) >120 120 to 70 69 do 10 9do 10
Rodzaj obrébki Znormali wartosé chropowatosci (pm)
powierzchni

Ra Rz Ra Rz Ra Rz Ra Rz
Polerowanie 5 31,5 3,15 20 16 10 1 6,3
Szlifowanie 6,3 40 4 25 2,5 16 16 10
precyzyjne
Standardowe 10 63 6,3 40 4 25 2,5 16
szlifowanie
Toczenie * Niedostepne *
Nieobrobiona * Niedostepne *
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